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Profile lock cylinders (10) have a cylinder housing 
(11) which consists of a first housing part (11'), 
containing a first axial bore (27) and a cylinder 
core (12) supported axially non-displaceably 
therein as well as partially also spring-loaded 
tumbler elements (18, 20), and of a second 
housing part (11") connected integrally to the first 
via an indentation (14) for the beard (15) together 
with a connecting web (1 1"') left free, and with a 
second axial bore (33) located in this second 
housing part and extending coaxially relative to 
the first axial bore. In the cylinder core (12) there 
are a key channel (22) extending longitudinally 
and intended for receiving a key (24) equipped 
with indentations (25), as well as further tumbler 
elements (21) which are to be moved into a 
release position allowing the rotational mobility of 
the cylinder core (12). In order reliably to prevent 
the cylinder core (12) from being pulled out of its 
housing part (11') forcibly on the key-insertion 
side, on the cylinder core (12) there is on the 
beard side an unreleasably attached annular 
projection (31) engaging axially behind the first 
housing part (11'), whilst the second axial bore 
(33) present in the second housing part (11") has 
a diameter which is at least as large as the 
outside diameter of this annular projection (31). 
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Abstract of EP0296337 

Profile lock cylinders (10) have a cylinder housing 
(11) which consists of a first housing part (11') t 
containing a first axial bore (27) and a cylinder 
core (12) supported axially non-displaceably 
therein as well as partially also spring-loaded 
tumbler elements (18, 20), and of a second 
housing part (11") connected integrally to the first 
via an indentation (14) for the beard (15) together 
with a connecting web (1 1'") left free, and with a 
second axial bore (33) located in this second 
housing part and extending coaxially relative to 
the first axial bore. In the cylinder core (12) there 
are a key channel (22) extending longitudinally 
and intended for receiving a key (24) equipped 
with indentations (25), as well as further tumbler 
elements (21) which are to be moved into a 
release position allowing the rotational mobility of 
the cylinder core (12). In order reliably to prevent 
the cylinder core (12) from being pulled out of its 
housing part (11') forcibly on the key-insertion 
side, on the cylinder core (12) there is on the 
beard side an unreleasably attached annular 
projection (31) engaging axially behind the first 
housing part (11"), whilst the second axial bore 
(33) present in the second housing part (11") has 
a diameter which is at least as large as the 
outside diameter of this annular projection (31). 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Profil- 
schlie&zylinder mit einem Zylindergehause, das aus 
einem eine erste Axialbohrung und einen darin axial s 
unverschieblich lagernden Zylinderkem sowie teil- 
weise auch federbelastete Zuhaltungselemente ent- 
haltenden ersten Gehauseteii und einem damlt fiber 
einen einen Einschnittffir den durch den Zylinderkem 
verdrehbaren Schlie&bart neben sich freilassenden 10 
Verbindungssteg einstOckig verbundenen zweiten 
Gehauseteii mit einer darin gelegenen zweiten, 
koaxia! zur ersten veriaufenden Axialbohrung 
besteht, wobei der Zylinderkem einen in Langsrich- 
tung veriaufenden Schlusselkanal zur Aufnahme 15 
eines mit Einschnitten versehenen Schlusseis sowie 
weitere Zuhaltungselemente enthalt, die zusammen 
mit den im ersten Gehauseteii untergebrachten 
Zuhaltungselementen in eine die Drehbeweglichkeit 
des Zylinderkems enmogiichende Freigabestellung 20 
zu bewegen sind. 

Derartige Profilschiie&zylinder sind fur Sicher- 
heitsschlosser allgemein bekannt, und zwar sowohl in 
sogenannter Halbzylinder- als auch Doppelzylinder- 
Form. Im ersteren Faile ist das zweite Gehauseteii 25 
axial sehr kuiz ausgebildet und seine entsprechend 
kurz gehaltene Axialbohrung dient lediglich der bes- 
seren Lagerung des Schlie&barts, w§hrend beim 
Doppelzylinder das zweite Gehauseteii zur Aufnahme 
eines weiteren Zylinderkems dient und entsprechend 30 
dem ersteren Gehauseteii ausgebildet ist In beiden 
Fallen vedaufen die in den beiden GehSuseteilen vor- 
handenen Axialbohrungen koaxial zueinander und 
durchgehend glattwandig, ebenso wie die darin 
lagernden Zylinderkeme. Der zugehorige Schlussei 35 
hat derart gestaltete Einschnitte, da& die zumeist aus 
GehSusestiften und Kemstiften bestehenden Zuhal- 
tungselemente mit Hiife dieses Schlusseis entgegen 
der Federbelastung soweit verschoben werden, da& 
die Trennstellen zwischen je einem Gehausestift und ao 
einem Kemstift mit der Trennfiache zwischen Zylin- 
derkem und Zylindergehause ubereinstimmen. Dann 
kann der Zylinderkem mit dem Schlussei gedreht wer- 
den und der an dem Kern befmdliche SchliefJbart 
betatigt das zugehorige SchloB entweder im Off- as 
nungs- oder auch Schlie&sinne. 

Eine Methode, urn das SchioS ohne zugehorigen 
Schlussei gewaltsam zu offnen, besteht darin, den 
Zylinderkem gewaltsam herauszuziehen, wodurch 
Zugang zum Schlie&bart geschaffen und damit eine so 
Schlo&6ffnungsm5glichkeit erreicht wird. Dieses 
gewaltsame Herausziehen erfoigtbeispielsweise mit- 
tels eines korkenzieherartigen Schneidorgans, bei- 
spieisweise einer Schraube, die in den 
Schlusselkanal eingeschraubt und dadurch mtt dem 55 
Zylinderkem so fest verankert wird, da& dieser aus 
dem Zylindergehause herausgezogen werden kann. 
Bel dlesem gewaltsamen Herausziehen werden die 



sperrenden Zuhaltungsstifte abgeschert Das kann 
auch ein der axialen Festlegung des drehbaren Zylin- 
derkems im Zylindergehause dienender Sicherungs- 
ring nichtverhindern. 

Der Erfindung iiegt daher die Aufgabe zugrunde, 
einen Profilschiie&zylinder der eingangs genannten 
Art so zu verbessern, dad ein schlusseleinsteckseiti- 
ges gewaltsames Herausziehen des Zylinderkems 
aus seinem Zylindergehauseteil nicht moglich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc dadurch 
gelost, daS am Zylinderkem schliefcbartseitig ein 
unlosbar angebrachter, das erste Gehauseteii axial 
hintergreifender Ringvorsprung vorhanden ist und die 
im zweiten Gehauseteii vorhandene zweite Axialboh- 
rung einen Durchmesser besitzt, der mindestens so 
gro& wie der AufSendurchmesser dieses Ringvor- 
sprungs ist, so daft der Zylinderkem durch diese 
Axialbohrung hindurch in die Bohrung des ersten 
Gehauseteii eingeschoben werden kann. 

Fur die Erfindung ist also von Bedeutung, da& die 
Sicherung des Zylinderkems gegen Herausziehen 
durch einen an ihm schiie&bartseitig vorhandenen 
Ringvorsprung erreicht wird. Das wiederum bedingt, 
da& der zu schutzende Zylinderkem durch die im 
zweiten Gehauseteii vorhandene, entsprechend gro- 
wer zu bemessende zweite Axialbohrung hindurch in 
seine im ersten Gehauseteii gelegene erste, im 
Durchmesser kleiner bemessene Axialbohrung ein- 
geschoben werden kann. Der am Zylinderkem vor- 
handene Ringvorsprung kann in gewunschter Weise 
massiv ausgefuhrt werden. Da der Zylinderkem mit 
dem zugehorigen Zylindergehauseteil von der 
Schlie&bartseite her zusammengebaut wird, kann der 
Ringvorsprung auch von daher bezuglich seiner 
Gestaltung ohne RGcksichtnahme auf den Einbauvor- 
gang voll auf dieSicherheitsbedingungen abgestimmt 
gestaitet werden. Der Ringvorsprung kann beispiels- 
weise auch aus Hartmetall bestehen. Im vorgenann- 
ten Sinne ist der Rinvorsprung mit dem Zylinderkem 
einstOckig, wobei es sich versteht, da& er auch aus 
demselben Werkstoff wie der Zylinderkem bestehen 
kann. Wird der Zylinderkem durch Spritzgie&en her- 
gestellt, so kann der Ringvorsprung bei demselben 
Hersteilungsvorgang mit hergestellt werden, so da& 
der Hersteilungsaufwand praktisch vernachlassigbar 
ist 

In Ausgestaltung der Erfindung kann auch am 
ersten Gehauseteii schlusseleinsteckseitig ein den 
Zylinderkem stirnseitig teiiweise ubergreifender Ring- 
vorsprung vorhanden sein. Dieser kann ringsum 
geschlossen ausgebildet und der Schlusselkanal 
schiussenruckenseitig von einem Steg ausgefuilt 
sein, dessen Hohe gleich der H6he dieses Ringvor- 
sprungs ist. Die ringsum geschlossene Ausbildung 
dieses Ringvorsprungs gewShrieistet eine zus3tz- 
liche Auszugfestgkeit und bedingt einen schlussel- 
ruckenseitig geschlossenen Schlusselkanal, wozu 
ein Steg im Zylinderkem dient, mit dem die GehSus- 
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estifte faeim Drehen des Zylinderkerns niedergehalten 
werden. Der Steg ist mlt dem Zyiinderkern einstuckig 
und im Steg geiegene Stiftbohrungsabschnitte sind 
vollstandig ausgefulit. Bei dieser Ausgestaltung des 
Zylinderkerns kann dieser in gewohnter Weise herge- 
stellt werden, und auch die Hersteilung der Bohrun- 
genfQr die Stiftzuhaltungen braucht nicht geandertzu 
werden. Es ist beispielsweise mSglich, diese Stiftboh- 
rungen von oben durch das Zylindergehause und den 
Zyiinderkern hindurch herzusteilen und die nlchtmehr 
benotigten Stiftbohrungsabschnitte z.B. zuzuiaten. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfln- 
dung kann der Ringvorsprung am ersten Zyfinderge- 
hauseteil zumindest vor dem den Schlusselrucken 
aufnehmenden Abschnitt des Schlusselkanals 
schlusselbreit geschlitzt sein und der Schlussei einen 
diesen Ringvorsprung beim Drehen des Zylinder- 
kerns aufnehmenden Schiitz besitzen. lnfoige des 
Schlitzes kann der Schlusselkanal eine herkomm- 
iiche Gro&e haben und insbesondere oben offen sein, 
so da& der Schlusselrucken beim Drehen des Zylin- 
derkerns der Niederhaltung der Gehausestifte dient. 

Nach einem weiteren Merkmai der Erfindung 
kann der Zyiinderkern zur Bildung des Ringvor- 
sprungs zumindest auf einem Langenabschnitt einen 
sich schlusseieinsteckseitig verjungenden konischen 
Au&enumfang aufweisen und die im ersten Gehaus- 
eteil geiegene erste Axiaibohrung entsprechend kon- 
isch gestaltetsein. Die Konizitat bzw. die Neigung des 
Kern-AuBenumfangs braucht nur gering zu sein, bei- 
spielsweise 0,5 Grad. Das reicht aus, damit das Zylin- 
dergehause dem Entfernen des Zylinderkerns mit 
ubllchen gewaitsam angewendeten Mitteln ausrei- 
chenden Widerstand entgegensetzen kann. Jeden- 
falls fOhren die zum Zerstoren ublicher 
Zuhaitungsstifte Oder Sicherungsringe verwendeten 
gewaltsamen Mittel nicht zum Ziel. Zylindergehause 
und Zyiinderkern sind genugend massiv, urn den 
erforderiichen Widerstand leisten zu konnen. Wenn 
sich die Konizitat des Zylinderkerns und des Zylinder- 
gehauses uber deren gesamte Lange erstreckt, kon- 
nen beide In einfachen Arbeitsgangen die 
erforderiiche Form erhalten. Wenn der Zyiinderkern 
und das Zylindergehause im Anfangsbereich des 
Schlusselkanals einen zyiindrischen Schlusselgerad- 
fuhrungsabschnitt bilden, muR fur die uber die Lange 
des Zylinderkerns und des zugehorigen Zyiinderge- 
hauseteils nur teilweise vorhandene Konusfiache ei- 
ne entsprechende Fertigung erfolgen, jedoch kann 
der Schlusselgeradfuhrungsabschnitt die horizontal 
Anordnung des Schlusselschafts im Zyiinderkern 
sicherstellen. 

Die beweglichen Zuhaltungselemente sind im 
Bereich der von dem Zyiinderkern und dem Zyiinder- 
gehauseteil gebildeten Trennebene in einem den 
durch die Konizitat gebildeten Hohenunterschied zwi- 
schen Konusanfang und -ende ausgleichenden Make 
ballig. Die Bailtgkelt der beweglichen Zuhaltungsele- 



mente gewahrieistet, daS letztere, insbesondere die 
St'rfte federbeaufschlagter Stiftzuhaltungen, unge- 
achtet der Konizitat in denselben Dimensionen und in 
der bewahrten Bauweise auch bei Schiiedzylindem 

5 mit konischem Zyiinderkern verwendet werden kon- 
nen, wie bei den herkommlichen Schlieazylindern. 
Auch etwa vorhandene Toleranzen spieien keine 
Roiie. Vlelmehr liegen die infolge der Konizitat unter- 
schiediichen Niveaus der Trennebene samtlich im 

10 Bereich der Balligkeit der bewegten Zuhaltungen. 

Eine weitere Moglichkeit, urn die EinfiuBnahme 
der Konizitat bzw. der sich daraus ggfs. ergebenden 
Abweichung der Lage des SchlQssels charts von der 
Horizontalen auf besondere Ausbildungen derZuhal- 

15 tungen bzw. der Zuhaitungsstifte zu begrenzen, ist 
es, die zur Betatigungvon Stiftzuhaltungen vorhande- 
nen Einschnitte seines Schlussels von der Schlussel- 
reide zur Schlusselspitze in einem MaB flacher zu 
halten, das durch die Konizitat des Zylinderkerns 

20 bestimmt ist. Infolgedessen konnen die Zuhaitungs- 
stifte einem ggfs. ausweichenden Schiusselschaft 
nicht nachrucken, sondern behalten ihre Lage relativ 
zu der fur sie vorgesehenen Trennebene bei. 

Die Erfindung wird anhand mehrerer in der Zeich- 

25 nung dargestellter Ausfuhrungsbeispiele eiiautert Es 
zeigen : 

Fig. 1 einen als Halbzylinder ausgebildeten Pro- 
filschlie&zylinder einer ersten Ausfuhrungsform 
in axialem Schnitt, 
30 Fig. 2 eine teilweise geschnittene Halfte eines 

Doppelzylinders einer zweiten Ausfuhrungsfonn, 
Fig. 3 einen in den Zyiinderkern des Schlie&zylin- 
ders der Fig. 2 passenden Schlussei, 
Fig. 4 eine Ansicht in Richtung A der Fig. 2, 
35 Fig. 5 einen Profilhalbzyiinder mit einem einen 
konischen Au&enumfang aufweisenden Zyiinder- 
kern in axialem Schnitt und 
Fig. 6 eine Ansicht in Richtung B der Fig. 5. 
Der in Fig. 1 dargestellte Schlie&zylinder 10 ist 
40 ein Halbzylinder etwa des Profiis der Fig. 4. Der 
Schiie&zyiinder 10 besitzt ein Zylindergehause 11, 
das aus einem ersten Gehauseteil 11' und einem 
zweiten Gehauseteil 11" besteht, die uber den Ver- 
bindungssteg 11'" miteinander verbunden sind. Im 
45 ersten Gehauseteil 1 1' sind eine erste Axiaibohrung 
27 und ein darin axial unverschieblich lagernder Zyiin- 
derkern 12 enthalten. Im Verbindungssteg 1 r ist eine 
Gewindebohrung 13 fur den Eingriff einer Befesti- 
gungsschraube vorhanden, mit der der Schliefczylin- 
50 der 10 in einem Schlo&gehause festgelegt ist. Der 
Lagerung des Schlie&barts 15 dienen beidseitig des 
SchiieEbarts 15 vorhandene Lagerringe 16, sowie 
auch die zweite Axiaibohrung 33 im Schenkei 32 des 
zweiten Gehauseteils 1 1". Die Lagerung des Schiiefc- 
55 barts 15, seine Ausbildung und sein Zusammenbau 
mit dem Zyiinderkern 12 sind herkommlich und infol- 
gedessen nicht naher dargestellL 

Das Zylindergeh§useteil 1 1' weist eine Mehrzahl 
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nebeneinander in einer Reihe angeordneter Stiftboh- 
rungen 17 auf, die jeweils eine Feder 18 aufnehmen, 
die sich mit einem Ende am Bohrungsboden 19 und 
mit dem anderen Ende an einem Gehausestift 20 
abstutzt Der Gehausestift 20 ubertragt die Kraft der 
Feder 18 auf einen Kernstift 21, der in einen Schius- 
selkanal 22 des Zyiinderkerns 12 hineinragt. 

Der Schlusselkanal 22 nimmt den Schlussel- 
schaft 23 des Schiussels 24 auf, so da& dessen 
SchlGsseleinschnitte 25 in eine vorbestirnmfce Stel- 
iung zu den Kemstiften 21 gelangen. Da die Kemstifte 
21 unterschiedilch iang ausgebildetsind und die Tiefe 
der Schlusseleinschnitte 25 spezieil auf die unter- 
schiedliche Lange der Kemstifte 21 abgestimmt ist, 
werden diese vom Schlusselschaft 23 bzw. von des- 
sen Schiusseleinschnitten 25 schlusselseitig in der 
aus Fig. 1 ersichtlichen Weise unterschiedlich hoch 
gehaiten, jedoch so, dad die Kemstifte 21 gehause- 
stiftseitig axiai gleichweit vorspringen und insbesori- 
dere mit dem Au&enumfang des Zyiinderkerns 12 
abschlie&en. Infoigedessen schlie&en auch die kern- 
stiftseitigen Enden 26 der Gehausestrfte 20 mit dem 
innenumfang derdenZylinderkem 12drehbewegiich 
iagemden Bohrung 27 des Zyiindergehauses 11 ab, 
so daR der Zylinderkem 12 mit Hiife des Schiussels 
24 gedreht werden kann, was infolge seiner drehfe- 
sten Verbindung mit dem Schlie&bart 15 zu dessen 
Drehung und damit zu einer Schlo&betitigung fuhrt 

Damit der Schlussei 24 genau in die in Fig. 1 dar- 
gestellte Lage in den Schlusselkanal 22 hineinge- 
steckt werden kann, hat der Schlussei 24 einen 
Einsteckanschlag 28 und der Querschnittdes Schius- 
seis 24 weist Schlusselkerben 29 auf, so da& nur ein 
Schlussei 24 mit einem durch die Kerben 29 beding- 
ten Schaftprofil in den Schlusselkanal 22 gesteckt 
werden kann. Das Profil des Schlusseikanals 22 ist 
beispielsweise ahniich dem des Kanals 22 der Fig. 4. 

SchlusseJeinsteckseitig hat das Zyiindergehau- 
setell 11' einen Ringvorsprung 30, der ein Wideriager 
fur den Einsteckanschlag 28 des Schiussels 24 biidet 
und uberdies verhindert, da& der Zylinderkem 12 ent- 
gegen der Einsteckrichtung des Schiussels 24 
gewaltsam herausgezogen werden kann. Der Ring- 
vorsprung 30 verkleinert also den Durchmesser der 
Bohrung 27 des Zyiindergehauses 11. Infoigedessen 
mu& der Zylinderkem 12 schliefSbartseitig in diese 
Bohrung 27 eingebaut werden, also in Fig, 1 von 
rechts nach links durch die im zweiten, axial kurz 
gehaltenen Gehauseteil 11" vorhandene Axiaiboh- 
rung 33 hindurch. 

infolge des Ringvorsprungs 30 ist der Rucken 35 
des Schiussels 24 nicht ganz so hoch, wle bei einem 
Schlussei eines ringvorsprunglosen SchlieSzylin- 
ders. Infoigedessen ist der Schlusselkanal 22 nicht 
voIIstSndig durch den Schlusselrficken 35 ausgefulit, 
der infoigedessen auch nicht dafur sorgen kann, daS 
die Geh&usestifte 20 vom Schlussei 24 bei dessen 
entsprechender Drehsteilung niedergehalten wer- 



den. infoigedessen ist der Schlusselkanal 22 schlus- 
selruckenseitig von einem Steg 34 ausgefulit, der den 
Schlusselschaft 23 am Schlusselrucken 35 fuhrt. 
Au&erdem dient der Steg 34 dazu, bei entsprechen- 

5 der Drehsteilung des Schiusseis 24 die Gehausestifte 
20 niederzuhalten. Der Steg 34 wird mit dem Zylinder- 
kem 12 einstuckig hergesteilt 

Die grafUmogliche Sicherheit gegen gewaitsa- 
mes Herausziehen des Zyiinderkerns 12 bietet aber 

w der schliefSbartseitig an ihm vorhandene Ringvorsp- 
rung 31, mit dem der Zylinderkem in eine entspre- 
chende, nicht naher bezeichnete Ringnut des 
Zylindergehauseteiis 11' eingreift, so da& er die 
gewunschte Lage einnimmt, in derseine Kemstifte 21 

15 mit den Gehausestiften 20 fluchten. Dieser Ring- 
vorsprung 31 kann im Gegensatz zum audenliegen- 
den Ringvorsprung 30 am Gehauseteil 11' durch 
Unbefugte nicht erreicht und damit auch nicht etwa 
von aufien aufgebohrt werden. Sein Einsatzerfordert, 

20 da& die im zweiten Gehauseteil 11 M bzw. im Schenkei 
32 vorhandene Axiaibohrung 33 einen Durchmesser 
aufweist, der mindestens gleich dem Au&endurch- 
messer des Ringvorsprungs 31 ist, urn den Zylinder- 
kem 12 mit dem Ringvorsprung 31 durchstecken zu 

25 konnen. Eine derartig bemessene Bohrung 33 ist bei 
dem in Fig. 1 dargestellten Profil-Halbzylinder unpro- 
blematisch. Bei einem ProfH-Doppelzylinder kommt 
hinzu, da& dann auch der darin einzubauende zweite 
Zylinderkem einen entsprechend groBeren Durch- 

30 messer besitzen mufi, 

Die Stiftbohrungen 17 sind iediglich zu einem Teil 
durch eine Feder 1 8, einen Gehausestift 20 und einen 
Kernstift 21 belegt Ste werden hergesteilt, indem bei- 
spielsweise in Richtung b durch das Zylindergehau- 

35 seteii 11' und den Zylinderkem 12 hindurchgebohrt 
wird. Die dabei entstehenden Bohrungsabschnitte 36 
im Zylindergehauseteil 1 1' und 37 im Zylinderkem 12 
oberhalb des Schiusselruckens 35 mussen geschlos- 
sen werden, damit die Kemstifte 21 beim Drehen des 

40 Kerns 12 nicht in offene Bohrungsabschnitte 36 des 
Zyiindergehauses 1 1 bzw. damitdie Gehiusestifte 20 
nicht In offene Bohrungsabschnitte 37 des Zyiinder- 
kerns 12 gelangen und dessen Weiterdrehen verhin- 
dem. Dieses Ausfulien der betreffenden 

45 Bohrungsabschnitte 36, 37 erfolgt beispielsweise 
durch Zuloten. 

Der in den Fig. 2 bis 4 zur Halfte dargestellte Dop- 
pelzylinder besteht im wesentlichen aus denseiben 
Bauteiien wis der Haibzyiinder der Fig. 1. Wesentlich 

50 ist hier jedoch, daR der schlusseleinsteckseitige Ring- 
vorsprung 30 einen Schlitz 38 hat, so da& der Schlus- 
selrQcken 23 eine ubiiche Hohe hat und durch den 
Ringvorsprung 30 ungehindert in den Schlusselkanal 
22 eingesteckt werden kann. Da der SchlQssel 24 von 

55 der Einsteckstellung ausgehend jedoch nicht gedreht 
werden kSnnte, weil der Ringvorsprung 30 dies ver- 
hindern wurde, ist der Schlussei 24 mit einem Schlitz 
39 versehen, dessen Tiefe und Breite auf die H8he 
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und Breite des Ringvorsprungs 30 abgestimmt sind. 

Der in den Fig. 5 und 6 dargestelite ProfilschlieB- 
zyiinder 10 stimrnt weitgehend mit dem vorbeschrie- 
benen ProfilschlieBzylinder uberein. Die 
ubereinstimmenden Bauteile sind durchweg mit den 
gleichen Bezeichnungen und Bezugszeichen verse- 
hen. Wesentiich anders 1st aber, dad der Zylinderkern 
12 hier zur Bildung des axial sichernden Ringvor- 
sprungs konisch ausgebildet ist, und zwar uber sei- 
nen Langenabschnitt 1. Die auf diesem 
Langenabschnitt 1 gegebene Konizitat wird durch die 
Differenzzwischen dem hinteren, groBten Durchmes- 
ser h und dem vorderen, kleinsten Durchmesser d des 
Zyiinderkers 12 bei geradiinigem Veriauf der Mantel- 
linien uber den gesamten konischen AuBenumfang 
41 des Zylinderkems 12 bestimmt Die Konizitat 1st 
nur gering, beispielsweise haben die Mantellinien si- 
ne Neigung von ca. 0,5 Grad gegen die Horizontaie 
bzw. gegen die Zyiinderkernachse 43. Diese geringe 
Neigung reicht aus, damit der Zylinderkern 12 nicht 
gewaitsam axial, in Fig. 5 nach links, aus dem Zyiin- 
dergehauseteil 11' herausgezogen werden kann. 

Oberiicherweise ist der Schlussei 24 im Schlus- 
selkanal 22 so gehaiten, daB er die in Fig. 5 darge- 
stelite Lage beibehalt Es ist jedoch auch mogiich, 
daB der Schlussei 24 diese Lage nicht Oder nicht in 
gewunschten MaBe beibehalt, also unter dem Druck 
der Zuhaitungsfedern 18 oder infolge Schiefein- 
steckens nach oben in den zwischen dem Schiussel- 
rucken 35 und dem Zylindergehause 11 freien 
Bereich 44 des Schiusseikanais 22 ausweicht Das ist 
im Fall groBerer Schiusseltoleranzen mdglich, oder 
wenn der Schlussei nicht genugend oder keine 
Langskerben 29 hat Derartige Ausbildungen konv 
men - abweichend von der Darstellung in Fig. 5 - bei- 
spielsweise auch bei mit Magnetzuhaltungen 
versehenen SchlieBzylindem infrage. In solchen Fal- 
len konnen problemlos MaBnahmen getroffen wer- 
den, urn ein Ausweichen des Schlusseischafts 23 in 
den freien Bereich 44 des Schiusseikanais 22 ober- 
halb des SchlGsselruckens 35 zu verhindern. Eine 
MaBnahme ist der in Fig. 5 dargestelite Schlusseige- 
radfuhrungsabschnitt 40, der uber die Lange s des 
Zyiindergehauseteils 11' und des Zylinderkems 12 
von beiden im Bereich des Schiusseikanais 22 gebil- 
det ist. Dieser Schlusselgeradfuhrungsabschnitt 40 
setzteinen stch uber die Lange s erstreckenden zylin- 
drischen Abschnitt des Zylinderkems 12 voraus. Ein 
solcher, vergleichsweise kurzer Langenabschnitt des 
Zylinderkems 12 reicht aus, urn den Schlusselschaft 
23 genugend gerade bzw. horizontal zu haiten. 
Ebenso gut konnte der Schlusselkanal 22 ruckseitig 
auch zumindest teilweise geschlossen sein, bei- 
spielsweise durch einen den Kanai 22 auBerhalb der 
elgentlichen Schlusselfuhrung querenden Stift, an 
dem der etwa schiefliegend einfahrende Schlussei 
mit seiner abgeschragten Schlusseispitze aufgleitet 
und dadurch in seine achsparallel ausgerichtete Lage 



gelangt sowie darin gehaiten wird. 

Eine weitere MaBnahme ist es, die in Fig. 5 dar- 
gesteliten Gehausestifte 20 und Kernstifte 21 an ihren 
einander zugewandten Abstutzflachen in der darge- 
5 stellten Weise baliig auszubilden. Die Baliigkeit wird 
so bemessen, da& die durch die Konizitat gebildeten 
Hohenunterschiede bzw. die Differenz zwischen h 
und d zwischen Konusanfang und Konusende beim 
SchiieBen keine Rolie spielen, weil die hohenmaGig 
10 etwas versetzten Trennflachenabschnitte des Zylin- 
derkems 12 auf bailige und infolgedessen auswei- 
chende Stiftenden treffen, so daB der Schlussei 24 
und damit der Zylinderkern 12 gedreht werden kann. 
Des weiteren ist es mogiich, wenn man davon 
15 ausgeht, daB der Schlussei 24 beispielsweise durch 
die Fedem 18 nach oben gedruckt werden kann, die 
Schiusseleinschnitte 25 weniger tief auszubilden, so 
daB die Einschnitte 25 beispielsweise die gepunktete 
Lage haben, wenn der Schlussei 24 horizontal ist, 
20 aber die mit ausgezogenen Strichen dargestelite 
Lage der Schiusseleinschnitte 25 einnehmen, wenn 
der Schlusselrucken 35 nach oben ausgewichen ist. 
Infolgedessen haben die Zuhaitungsstifte 20, 21 dann 
exakt die in Fig. 5 dargestelite Lage im Bereich der 
25 Bohrung 27 bzw. der Trennebene. 

Ublicherweise werden jedoch derartige MaBnab- 
men an den Schiusseleinschnitten 25 im Bereich des 
Schlussels von der Schiusselreide bis zur Schlussei- 
spitze nicht erforderiich sein, weil die Konizitat des 
30 Zylinderkems 12 nur sehr gering ist, 

Auch die Konizitat des Zylinderkems 12 hat zur 
Voraussetzung, daB der Zylinderkern 12 hier von der 
SchiieBbartseite her, also durch die in der zweiten 
Gehausehaifte 11" bzw. im Gehauseschenkei 32 vor- 
35 handene Bohrung 33 hindurch, in die Bohrung 27 des 
Zyiindergehauseteils 11' eingebaut werden muB. Die 
turinnenseitige Bohrung 33 auch bei einem Profil- 
Doppelzylindergehause ist somit etwas groBerais der 

groBte Durchmesser h am Konusende, urn den Zylin- 
40 derkern 12 durchstecken zu konnen. 



Anspruche 

45 1. ProfHschlieBzylmder mit einem Zyiinderge- 
hause (11), das aus einem eine erste Axialbohrung 
(27) und einen darin axial unverschiebiich lagernden 
Zylinderkern (12) sowie teilweise auch federbelastete 
Zuhaltungselemente (18, 20) enthaltenden ersten 

50 Gehauseteil (11') und einem damit uber einen einen 
Einschnitt (14) fur den durch den Zylinderkern (12) 
verdrehbaren SchlieBbart (15) neben sich freilassen- 
den Verbindungssteg (11") einstuckig verbundenen 
zweiten Gehauseteil (11 n ) mit einer darin geiegenen 

55 zweiten, koaxial zur ersten veriaufenden Axialboh- 
rung (33) besteht, wobei der Zylinderkern (12) einen 
in Ungsrichtung veriaufenden Schlusselkanal (22) 
zurAufnahmeeines mitEinschnitten (25) versehenen 
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Schlussels (24) sowie weitere Zuhaltungselemente 
(21) enthalt, die zusammen mit den im ersten 
Gehauseteii (11') untergebrachten Zuhaitungsele- 
menten (18, 20) in eine die Drehbeweglichkeit des 
Zyiinderkems (12) ermoglichende Freigabestellung 
zu bewegen sind, dadurch gokennzoichnet, da& am 
Zylinderkern (12) schlie&bartseitig ein unlosbarange- 
brachter, das erste Gehauseteii (11 # ) axial hintergrei- 
fender Ringvorsprung (31) vorhanden istund die im 
zweiten Gehauseteii (11") vorhandene zweite Axial- 
bohrung (33) einen Durchmesser besitzt, der minde- 
stens so groS wie der Au&endurchmesser dieses 
Ringvorsprungs (31) ist, so daB der Zylinderkern (12) 
durch diese Axialbohrung hindurch in die Bohrung 
(27) des ersten Gehauseteii (11') eingeschoben wer- 
den kann. 

2. Profilschlie&zylinder nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnot, da& der Ringvorsprung 
(31) mit dem Zylinderkern (12) einstuckig ist 

3. Profiischlie&zylinder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzoichnet, da& am ersten Gehaus- 
eteii (11') schiusseleinsteckseitig ein den Zylinder- 
kern (12) stimseitig teilweise ubergreifender 
Ringvorsprung (30) vorhanden ist 

4. Profilschlie&zylinder nach Anspiuch 3, 
dadurch gekennzoichnet, da& der am ersten 
Gehauseteii (11') schiusseleinsteckseitig vorhan- 
dene Ringvorsprung (30) ringsum geschlossen aus- 
gebildet und der Schlusselkanal (22) 
schlusselruckenseitig von einem Steg (34) ausgefulit 
ist, dessen Hohe gleich der Hohe des Ringvorsprungs 
(30) ist 

5. ProfilschlieBzylinder nach Anspruch 4 t 
dadurch gekennzoichnet, daS der Steg (34) mit dem 
Zylinderkern (12) einstuckig ist und im Steg (34) gele- 
gene Abschnitte fur die Zuhaltungsstiftbohrungen 
voilstandig ausgefulit sind. 

6. Profiischlie&zylinder nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzoichnet, da& der am ersten 
Gehauseteii (11') schiusseleinsteckseitig vorhan- 
dene Ringvorsprung (30) vor dem den Schlussel- 
rucken (35) aufnehmenden Abschnitt des 
Schlusselkanals (22) schlusseibreit geschlitzt ist und 
der Schlussel (24) einen den Ringvorsprung (30) 
beim Drehen des Zyiinderkems (12) aufnehmenden 

Schlitz (39) besttzL 

7. ProfilschiieSzylinder nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzoichnet, dafc der Zylinderkern (12 
in Fig.5, 6) zur Bildung des Ringvorsprungs zumin- 
destauf einem Langenabschnitt(l) einen sich schius- 
seleinsteckseitig verjungenden konischen 
Au&enumfang (41) aufweist und die im ersten 
Gehauseteii (11') gelegene erste Axialbohrung (27) 
entsprechend konisch gestaitet ist 



Claims 

1. Profile lock cylinder having a cylinder housing 

(1 1 ) , which comprises a first housing part (1 10. con- 
s taining a first axial bore (27) and a cylinder core (12), 

which is axially undisplaceably mounted therein, and 
partly also spring-loaded tumbler elements (18, 20), 
and a second housing part (11") which is connected 
in one piece thereto by way of a connecting member 

10 (1 1 ") which leaves free adjacent to itself a recess (1 4) 
for the lock beard (15) which is rotatable through the 
cylinder core (12), in which second housing part there 
is a second axial bore (33), which extends coaxially 
to the first, wherein the cylinder core (12) contains a 

15 key channel (22) which extends in the longitudinal 
direction, for acommodating a key (24), which is pro- 
vided with notches (25), as well as other tumbler ele- 
ments (21), which, together with the tumbler elements 
(18, 20) disposed in the first housing part (1 1 0, can be 

20 moved into a release position in which the rotary 
mobility of the cylinder core (12) is permitted, charac- 
terised in that there is provided on the cylinder core 

(12) on the lock beard side an undetachably attached 
annular projection (31), which extends axially behind 

25 the first housing part (110, and the second axial bore 
(33) provided in the second housing part (11") has a 
diameter which is at least as big as the outer diameter 
of this annular projection (31), such that the cylinder 
core (12) can be inserted through this axial bore into 

30 the bore (27) of the first housing part (110- 

2. Profile lock cylinder as in claim 1 , characterised 
in that the annular projection (31) is in one piece in 
with the cylinder core (12). 

3. Profile lock cylinder as in claim 1 or 2, charac- 
35 terised in that an annular projection (30) is provided 

on the first housing part (1 1 0 on the key insertion side 
and partially engages over the cylinder core (12) on 

the front end. 

4. Profile lock cylinder as in claim 3, characterised 
40 in that the annular projection (30) on the first housing 

part (110 on the key insertion side is dosed all round, 
and the key channel (22) is filled on the side of the key 
back by a member (34), the height of which is the 
same as the height of the annular projection (30). 
45 5. Profile lock cylinder as in claim 4, characterised 
in that the member (34) is in one piece with the cylin- 
der core (12) and portions in the member (34) for the 
tumbler pin bores are filled completely. 

6. Profile lock cylinder as in claim 3, characterised 
so in that the annular projection (30) on the first housing 

part (110 on the side of the key back is slotted to the 
width of the key in front of the portion of the key chan- 
nel (22) accommodating the key back (35), and the 
key (24) has a slot (39), which accommodates the 
55 annular projection (30) when the cylinder core (12) is 
turned. 

7. Profile lock cylinder as in claim 1, characterised 
in that, to from the annular projection, the cylinder 
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core (12 in Figs. 5, 6) has, at least on one length por- 
tion (1), an outer periphery (41) which tapers conicaily 
on the key insertion side, and the first axial. 



Revendications 

1 . Cylindre de verrouillage profile comportant une 
enveloppe de cylindre (11) formee d'une premiere 
partie d'enveloppe (11') contenant un premier per- 
cage axial (27) et un barillet (1 2) monte fixe en transla- 
tion dans celui-ci, et contenant aussi, en partie, des 
elements de retenue (18, 20) soiiicites par ressorts, et 
d'une seconde partie d'enveloppe (11") qui est reliee 
en une seule pfece a: la premiere par I'intermediaire 
d'une branche de liaison (11") laissant ouverte, pres 
d'elle, une encoche (14) pourie panneton (15) apte k 
tourner k travers le barillet (12), et qui renferme un 
second percage axial (33) s'etendant coaxlalement 
par rapport au premier percage, le barillet (12) conte- 
nant un canal de cte (22) s'etendant dans le sens lon- 
gitudinal et destine k recevoir une cle (24) pourvue 
d'encoches (25), etdes seconds elements de retenue 
(21) destines k Stre amenes, en m£me temps que les 
Elements de retenue (18, 20) loges dans la premiere 
partie d'enveloppe (11'). dans une position de 
deverrouiilage permettant la mobilite en rotation du 
barillet (12), caractense en ce qu'il est prevu sur le 
barillet (12), cdte panneton, un epaulement annulaire 
(31) mont6 de facon indetechable et venant en prise 
axialement, par derriere, avec la premiere partie 
d'enveloppe (1V). et en ce que le second percage 
axial (33) prevu dans la seconde partie d'enveloppe 
(1 1 ") possede un diametre au moins 6gal au diametre 
exterieur de cet §paulement annulaire (31), de sorte 
que le barillet (12) peut etre introduit dans le percage 
(27) de la premiere partie d'enveloppe (110 * travers 
ce percage axial. 

2. Cylindre de verrouillage profile seion la reven- 
dication 1, caracteris6 en ce que I'epaulement annu- 
laire (31) est realis6 d'une seule piece avec le barillet 
(12). 

3. Cylindre de verrouillage profile selon la reven- 
dication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il es prevu sur la 
premiere partie d'enveloppe (1V), cote introduction 
de la cM, un epaulement annulaire (30) recouvrant 
partiellement, c6te avant, le barillet (12). 

4. Cylindre de verrouillage profile selon la reven- 
dication 3, caracterisS en ce que ('epaulement annu- 
laire (30) prevu sur la premiere partie d'enveloppe 
(1V), c6te introduction de la cle\ a une configuration 
fermee tout autour et le canal de cle (22) est rempli, 
cote dos de la cte, par une barrette (34) dont la hau- 
teur est egale a. celle de Epaulement annulaire (30). 

5. Cylindre de verrouillage profile selon la reven- 
dication 4, caractens6 en ce que la barrette (34) est 
realisee d'une seule piece avec le barillet (12) et des 
sections prevues dans la barrette (34) pour les perca- 



ges de goupilles de retenue sont entierement rem- 
plies. 

6. Cylindre de verrouillage profile selon la reven- 
dication 3, characterise en ce que i'epaulement annu- 

5 laire (30) prevu sur la premiere partie de i'enveloppe 
(11'), cdte introduction de la cle, est fendu, avant la 
section de canal de cte (22) recevant le dos de cle 
(35), selon la largeur de cle, et la cle (24) possede une 
fente (39) recevant ledit epaulement annulaire (30) 

10 lorsque le barillet (12) tourne. 

7. Cylindre de verrouillage profile selon la reven- 
dication 1 , caracterise en ce que le barillet (12 sur les 
figures 5, 6), pour former i'epaulement annulaire, pre- 
sente, au moins sur une section longitudinale (1 ), une 

15 peiiprterie exterieure conique (41) s'effiiant cote intro- 
duction de la cte, et le premier percage axial (27) 
menage dans la premiere partie d'enveloppe (1V) a 
une forme conique correspondante. 

20 
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